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Nadziewarki
prozniowe
dla rzemiosfa
przysztosci

Nadziewarki prozniowe VF 608 i VF 610.

I
handtmann

Idee z przysztoscig.




Ekonomiczna praca
Z korzyscia dla uzytkownika

Solidna, wysokowydajna technologia
nadziewarek prézniowych VF 608 i

VF 610 oraz mozliwo$¢ wszechstronnych
zastosowan, oferujg uzytkownikowi
wyrazne korzysci pod wzgledem
ergonomii, catkowitych kosztow
eksploatacji i jakosci wyrobow:

+ Opatentowany, dzielony lej zasypowy
do tatwego zatadunku matych serii i
praktyczna, podczas oprozniania,
funkcja szczeliny wziernikowej

+ Opcjonalnie z uchylnym podestem
wejsciowym na obudowie maszyny

+ Efektywne opréznianie minimalizuje
ilos¢ resztek farszu

+ WysSmienite przetwarzanie zimnych i
zwartych mas.

+ Porcjowanie chronigce ostonke przy
najwyzszej doktadnosci porcjowania.

+ Wysoka wydajnos¢ porcjowania i
okrecania.

+ Prosta obstuga sterowania i przystepny
jezyk symboli

+ Zintegrowany z ostong czotowg
separator wody, zapewniajgcy tatwy
dostep.

+ Prosta synchronizacja z urzgdzeniami
dodatkowymi, np. klipsownicami.

Przekonujacy koncept higieny

Wykonczenie o gtadkich powierzchniach,
duza przystepnosc i dzielony lej zasypowy
umozliwiajace tatwe i szybkie czyszczenie,
Swiadczg o przemyslanej koncepcji
higienicznej handtmanna.

Zestaw do czyszczenia i przechowywania
wyposazenia dodatkowego jest
praktycznym pomocnikiem w czyszczeniu
nadziewarki VF i elementéw wyposazenia
dodatkowego. Miesci on wszystkie wazne
elementy. Zestaw jest znormalizowany i
mozna go umiesci¢ w euroboksie, co
umozliwia sprawne wykonanie
czyszczenia.

Wersja jezdna VF 610

Proste napetnianie przez dzielony lej Szybkie czyszczenie i zmiana asortymentu
zasypowy

Z technikg handtmanna po bezpiecznej stronie

Dla zgodnosci z wymogami CE, normy EU okreslajg zwiekszong do 2450 mm
odlegtos¢ miedzy miejscem pobytu osoby obstugujgcej a miejscem zagrozenia.
Utrzymanie optymalnej, z ergonomicznego punktu widzenia, wysokosci obstugi
wylotu nadziewarki prézniowej, skutkuje podwyzszeniem wysokosci gornej
krawedzi leja zasypowego lub wymaga jego ostoniecia kratkg ochronna.
Patentowany, dzielony lej zasypowy handtmanna w idealny sposéb wdraza te
norme do praktyki. Mozliwosci bezpiecznego otwarcia leja zasypowego
uzupetnione sg w rozsgdny sposob koncepcjg bezpieczenstwa handtmanna, w
zgodzie normg CE.






Nowe wyroby ozywiaja
dziatalnosé

Réznorodna oferta i nowe wyroby mogg,
wnies¢ do zaktadéw rzemiesiniczych
konkretne impulsy pobudzajace
skutecznie rozw¢j ich dziatalnosci.
Wszechstronny program wyposazenia
dodatkowego handtmanna oferuje tutaj
najlepsze rozwigzania.

Przy czestych zmianach produkowanych
wyrobéw wazna jest mozliwos¢ szybkiej, i
oszczedzajacej czas, zmiany przystawek.
Wszystkie przystawki handtmanna
przytaczane sg do nadziewarki prozniowej
szybkoztgczami, bez dodatkowych
narzedzi.

Przekonujgce jakoscig i
wszechstronnoscia oferty

+ Praktyczne wyposazenie dodatkowe
zwieksza rzemieslniczg réznorodnosc.

+ Szybkie przezbrajanie oszczedza cenny
czas.

¢ Przystawki zwigkszajg wydajnos¢
produkgiji.

handtmann
handwerk

Kluski

Kapusta kiszona i pierogi

Kietbasa surowa

Satatka miesna

Zupa gulaszowa



Tylko jakos¢ jest gwarancja
jakosci

Sercem nadziewarek prézniowych VF 608 i
VF 610 jest topatkowy mechanizm podajacy
handtmanna.

Mata zuzywalno$¢ wirnika pompy i jego
nieprzecietna trwato$¢ zapewniajg
najwyzszg jakos¢ produkcji przez dtugi
okres czasu. A jest to mozliwe przy réznych
rodzajach farszu: od kietbas surowych i
parzonych, poprzez masy z wktadkami, az
do satat, zup i wielu innych.

W procesie nadziewania, podstawe
delikatnego i doktadnego porcjowania
stanowi dojrzata technologia handtmanna
obejmujgca synchronizowang krzywke
podajaca i wylot leja zasypowego w
utatwiajacym przeptyw ksztafcie.
Zapewnia to wysmienite, ciggte napetnianie
komor mechanizmu podajacego.
Zoptymalizowany ukfad prozniowy
gwarantuje systematyczng ewakuacje
wyrobu. Wynikiem tego perfekcyjnego
wspotgrania jest doktadne porcjowanie,
homogeniczne rozmieszczenie masy, a w
efekcie apetyczny wyréb pierwszorzednej
jakosci.

Naped i sterowanie —
wielofunkcyjne a jednak proste

Wykonany w systemie serwotechniki
naped gtéwny zapewnia najwyzszg
niezawodnos¢ procesu i bezawaryjny
przebieg produkcji. Kompaktowe
sterowanie daje obstugujacemu mozliwos¢
centralnego sterowania wszystkimi
funkcjami.

Panel obstugi, wykonany na bazie
programu Windows-CE, jest zrozumiaty i
prosty w uzyciu, a rozwigzania napedu i
sterowania zapewniajg zaktadowi
rzemieslniczemu efektywna produkcje
wyrobow.

Oszczednos¢ drogiego czasu pracy
poprzez wielofunkcyjnos$¢ sterowania
kompaktowego:

+ 250 miejsc pamieci wyrobow do
prostego wywotywania produktow.

+ Przejrzyste sterowanie, tatwa nawigacja
+ Inteligentne funkcje diagnozy i pomocy

¢ Protokot usterek

+ Prosta komunikacja z urzgdzeniami
dodatkowymi

Nadziewarki prézniowe VF 608, VF 610
i VF 612 kompakt.

Precyzyjny topatkowy mechanizm podajacy

Kompaktowy VF 612
to solidny partner

Zoptymalizowany cenowo wariant dla
wytwarzajgcego wieksze serie zaktadu
rzemiesIniczego o wysokich wymaganiach
produkcyjnych. Elektryczny naped
okrecajacy spetnia wszystkie wymagania
optacalnej produkcji. Kompaktowe
sterowaniena bazie programu
Windows-CE jest fatwe w obstudze i
umozliwia komunikacje z urzadzeniami
dodatkowymi i klipsownicami. W kazdej
chwili mozliwe jest doposazenie, np.

w podno$nik ramieniowy.



Wiodaca technika dla
wspoiczesnego zaktadu
mistrzowskiego

Wspotczesny zaktad mistrzowski musi sie
zdaé na niezawodnos$¢, doktadnosc i
wszechstronnos$¢ swojego wyposazenia
maszynowego. Tutaj nie ma miejsca na
kompromisy. VF 608 zawiera sume
doswiadczen handtmanna doktadnie
spetniajacych te wymogi.

Pod wzgledem wydajnosci i obstugi
nadziewarka prozniowa VF 608 jest Scisle
dopasowana do potrzeb zaktadu
rzemieslIniczego. Idealna takze do
wdrazania prézniowej techniki nadziewania.
Dojrzata technologia w formacie
dogodnym do szerokiego asortymentu i
matych serii.

VF 608 — cenna kazdego dnia.

Dane produkcyjne VF 608
Wydajnos$c¢ nadziewania (regulowana bezstopniowo) 2.000 kg/godz.
Cisnienie nadziewania do 25/40 Bar*

Szybkos$¢ porcjowania i okrecania
przy 2,5 okreceniach maksymalnie do:

259 300 porcji/min
509 230 porcji/min
100 g 180 porcji/min
2009 120 porcji/min
Liczba okrecen 0,5-10 (regulowana bezstopniowo)
Zakres porcjowania 5-100.000 g
Pojemnos¢ leja zasypowego 40/60 litrow
40/100 litrow
Wartos¢ przytacza 3,0 kW
Waga netto 475 kg
Waga brutto 685 kg
Wymiary skrzyni 1200 x 1220 x 2040 mm

*Nominalne ci$nienie nadziewania 25 Bar, przez dynamiczny serwonaped,

nie szczytowe do 40 Bar.

moze wywotywac krétkotrwate cisnie-
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Con riserva di modifiche tecniche. Brevetti: U.S.Patent Trademark Office N. 2,673,603
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Wszechstronny program wyposazenia dodatkowego
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Lejek nadziewajacy

Przektadnia okrecajaca 34-5

Przystawka podtrzymujgca 60-6/60-7

Przystawka do naciggania jelit 78-6 Gtowica nadziewajgco-porcjujaca 85-2

Urzgdzenie do formowania klusek 79-0 Rozdzielacz strumienia nadziewania ST 420  tuk do napetniania konserw

Gtowica do nadziewania pasty miesnej

W kombinaciji z klipsownicami

Zestaw narzedziowo-czyszczacy



Dla réznorodnosci i duzych
objetosci

Koordynacje pracy oddziatéw, zich
zmiennym i réznorodnym zapotrzebowaniem
ilosciowym i asortymentowym, wspétczesni
managerowie czesto muszg dodatkowo
taczyc¢ ze Swiadczeniem ,party service”.
Podstawe stanowi tutaj wszechstronno$¢
techniki. Do tego dochodzi jeszcze
koniecznos¢ szybkiej i niezawodnej
realizacji pietrzacych sie zlecen.

Do tych potrzeb idealnie dostosowana jest
VF 610. Z godna uwagi, efektywng
wydajno$cig nadziewania, wysokimi
cis$nieniami nadziewania i szybkim
okrecaniem, daje ona duzemu zaktadowi
rzemieslniczemu pewnos¢ szybkiego
przetworzenia wiekszych serii wyrobu.
Swojg szczegdlng przewage w wydajnosci
nadziewania wykazuje ona przy produkciji
wyrobdéw porcjowanych.

Kolejng wazng role w zwigkszaniu
produkcyjnosci odgrywa roéwniez prostota
synchronizacji z urzadzeniami
dodatkowymi, np. klipsownicami.

VF 610 jako moduf bazowy
w rozwiazaniach liniowych

W zastosowaniach przemystowych VF 610
oferuje najlepsze warunki, jako wydajna
jednostka dozujaca, integrowana z catymi
liniami. Niezawodne, szybkie i doktadne
wypieranie porcji, w komunikacji z
jednostkami zewnetrznymi, czyni z VF 610
niepowtarzalny modut o wysokim stopniu
przystosowania.

Wyskowydajna VF 610

Dane produkcyjne

VF 610

Wydajnos$c¢ nadziewania (regulowana bezstopniowo)

3.000 kg/godz.

Cisnienie nadziewania

do 35/50 Bar*

Szybkos$¢ porcjowania i okrecania
przy 2,5 okreceniach maksymalnie do:

259 450 porcji/min
50¢g 375 porcji/min
100 g 280 porcji/min
2009 190 porcji/min
Liczba okrecen 0,5-10 (regulowana bezstopniowo)
Zakres porcjowania 5-100.000 g
Pojemnos¢ leja zasypowego 40/60 litrow
40/100 litrow
Wartos¢ przytacza 3,0 kW
Waga netto 475 kg
Waga brutto 685 kg
Wymiary skrzyni 1200 x 1220 x 2040 mm

* Nominalne ci$nienie nadziewania 35 Bar, przez dynamiczny serwonaped, moze wywotywac¢ krétkotrwate cisnie-

nie szczytowe do 50 Bar.

VF 61040/100 |

Zastrzega sie zmiany techniczne. Patenty: U.S.Patent Trademark Office Nr. 2,673,603
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Technologia nadziewania prézniowego i porcjowania
handtmanna wytycza $wiatowe standardy. Technologia
przysztosci, przejawiajgca sie gtdwnie przez takie
komponenty decydujace o sukcesie, jak: doprowadzenie, WWW. h an dt mann. d e
system podawania farszu, technika sterowania i

ergonomia.Stanowi to podstawowg zasade wszystkich

wyrobéw handtmanna dla rzemiosta i przemystu.

handtmann. Technika, ktéra zachwyca.
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Albert Handtmann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Hubertus-Liebrecht-Str. 10 - 12, 88400 Biberach an der Riss,
Telefon +49 (0) 73 51 / 45-0, Telefax +49 (0) 73 51 /45 15 01, www.handtmann.de, sales.machines@handtmann.de



